A2AS

3 = a o e
AMERICA STEEL ArcelorMittal GERDAU CVILLARES METALS . gsos wuasss

WWW.aCO0S.ind.br

Tabela América Steel de Referéncia
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MEIOS DE

CARACTERISTICAS TEMPERA

MATERIAL APLICAGOES

AGO 1020 VT 20 0.18-0.23 | 0.30-0.60 | 0.030 Max | 0.050 Max | 0.15-0.35 - 200HB Max. | Aco de excelente forjabilidade e soldabilidade, baixa usinabilidade. AGUA | Pecas para indistria agricola, automobilisticas, de maquinas e equipamentos.
SAE 1045 VT 45 0.43-0.50 | 0.60-0.90 | 0.030 Max | 0.050 Max | 0.15-0.35 - - - - - - 240HB Max. | Aco de excelente forjabilidade e boa usinabilidade. AGUA | Utilizado na fabricago de pecas para indstria mecanica em geral.
Boa combinagao de dureza e tenacidade quando tratado. Mé soldabilidade e boa OLEO QU
AGO A0 CARBONO | SAE 1060 VT 60 0.55-0.65 | 0.60-0.90 | 0.030 Max | 0.050 Max | 0.10-0.40 - - - - - - 250HB Max. | usinabilidade. Utilizado em pegas que necessitem de certa resisténcia ao desgaste AGUA Ferramentas manuais e eixos de transmissao para automoveis.
ap0s témpera e revenimento.
Boa resisténcia mecanica e capacidade de tratamento térmico. Possui boa resi- ) Molas de baixas solicitacoes e pequenas espessuras. ferramentas aaricolas e
SAE 1070 VI70 | 0.65-0.75 | 0.60-0.90 | 0.030 Max | 0.050 Max | 0.10-0.40 - - - - - - 270HB Max. | téncia quando grandes tensoes de conformagao sdo exigidas e bons indices de | OLEQ | (0% © PAXES S0 EIAGOES € Ped P : o
dureza no produto final. gaste.
ACORROOND | saE 1541 1541 | 0.36-0.44 | 1.35-1.65 | 0.030 Max | 0.050 Max | 0.10-040 | - : : . . . 270HB Max, | Ao (0" de manganés, Garanindo pequena variagao de durea a0 longo do | CEEOR | gy  erminis e iegao.
Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade e baixa soldabilidade. Na condigcao 4 Fabricagao de eixos, pinos, grampos, fixadores para indistria agricola, automobi-
SAE 4140 VL 40 0.38-0.43 1 0.75-1.00 | 0.030 Max | 0.040 Max | 0.15-0.35 | 0.80-1.10 0.15-0.25 - - - - 350HB Max. recozida apresenta boa usinabilidade, OLEO listica, de maquinas & equipamentos, etc.
- - . R ) Fabricacao de eixos, bielas, virabrequins e peg¢as com exigéncia de alta solicitagéo
BENEC Al enTo | SAE4340 | VM40 | 0.38-043|0.60-0.80 | 0.030 Max | 0.040Max | 015035 | 070090 | 020030 165200 - : : 350HB Max, | A%0 de slevada temperabiidade ¢ boa forabiidade, porém com bako nivl de |y gy | mecanica, na industia aeroespacial, automoblstica, de méquinas e equipamen-
‘ tos, etc.
- - - - 4 Fabricacao de eixos, pinos, bielas, virabrequins e pegas para industria agricola,
SAE 8640 VB 40 0.38-0.43 | 0.75-1.00 | 0.030 Max | 0.040 Max | 0.15-0.35 | 0.40-0.60 0.15-0.25 |0.40-0.70 - - 300HB Max. Ago de boa temperabilidade, forjabilidade, usinabilidade e soldabilidade. OLEO automobilistica de mquinas e equipamentos etc.
’ ) . . . . ~ _ _ Ago de alta temperabilidade e boa ductilidade. Na condigao beneficiada, apresenta ; Amplamente utilizado na fabricagao de eixos automotivos, pinos, fixadores, molas
AGO MOLA SAE 5160 VR 60 0.56-0.64 0.75-1.00 0.030 Max  0.040 Max = 0.15-0.35  0.70-0.90 250HB Max. alta resisténcia mecanica e boa resisténcia a fadiga. OLEO planas e laminas de corte,
) . . . . . } ) Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade e boa soldabilidade. Destinado a 4 Amplamente utilizado na fabricagao de engrenagens, pinos, buchas e pegas onde
SAE 8620 VB 20 0.18-0.23 | 0.70-0.90 | 0.030 Max | 0.040 Max | 0.15-0.35 | 0.40-0.60 0.15-0.25 |0.40-0.70 210HB Max. fabricag@o de pecas cementadas. OLEO ha exigéncia de dureza superficial, obtida por ou cementacao ou carbonitretagao.
Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade e boa soldabilidade. Destinado a A Amplamente utilizado na fabricacéo de engrenagens, pinos, buchas e pegas onde
AGO PARA DIN 16MnCr5 9115 0.14-0.1911.00-1.30 | 0.035 Max | 0.035 Max | 0.80-1.10 . . . . . . 210HB Max. fabricagéo de pecas cementadas. OLEO hé exigéncia de dureza superficial, obtida por cementagéo ou carbonitretagao.
& Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade e boa soldabilidade. Destinado a 2 Amplamente utilizado na fabricagéo de engrenagens, pinos, buchas e pegas onde
CEMENTAGAO | DIN 20MnCr5 5120 0.17-0.22 1 1.10-1.40 | 0.035 Max | 0.035 Max | 0.040 Max | 1.00-1.30 . . . . . 210HB Max. fabricagao de pegas cementadas. OLEO hé exigéncia de dureza superficial, obtida por cementacéo ou carbonitretagao.
. - . ) Fabricacao de engrenagens, pinhoes, coroas, acoplamentos, pinos e componen-
Aco de elevada temperabilidade, boa forjabilidade e boa soldabilidade. Destinado 4 P PN - ;
SAE 4320 VM 20 0.17-0.22 | 0.45-0.65 | 0.030 Max | 0.040 Max | 0.15-0.35 | 0.40-0.60 0.20-0.30 | 1.65-2.00 - - - 230HB Max. afabricagéo de pecas que necessitam endurecimento superficial por cementagdo. OLEO tes de maquinas onde ha exigéncia de glta dureza superficial, obtida por cementa-
¢do, aliada a uma boa resisténcia no ntcleo.
Aco de elevada temperabilidade, boa ductilidade e baixa soldabilidade. Na condi- 5 Destinado a fabricacio de molas com solicitacdo dindmica. princinalmente na
AGO PARA MOLA, SAE 6150 VN 50 0.48-0.53  0.70-0.90 0.030 Max = 0.040 Max '@ 0.15-0.35 = 0.80-1.10 - - 0.15 Min. - - 245HB Max. | cao temperada e revenida, apresenta alta resisténcia mecanica e alta resisténcia =~ OLEQ indd It- i tl : AR BRI TR
PRATO E PINCA e inddstria automotiva.
Este aco possui elevada temperabilidade. A dureza na condigcdo temperada varia A E empregado na fabricacao de esferas e pistas de esferas de rolamento. Também
AGO PARA ¢ ¢ OLEQ/ ¢
ROLAMENTO SAE 52100 VC 52 0.98-1.10 | 0.25-0.45 | 0.025 Max | 0.035 Max | 0.15-0.35 | 1.30-1.60 - - - - - 210HB Max. | de 62 a 66 Hrc. Sua aplicagao € restrita a temperatura de 150°C, pois acima desta AGUA quando se necessita de alta temperabilidade em secgoes grandes. No caso de
ocorrem perdas de dureza. mancais especiais, este material deve possuir alta dureza e resisténcia a corrosao.
TUBOS " Aco de excelente soldabilidade aliada a uma boa resisténcia mecanica. A adicao . OLEQ/ Componentes estruturais tubulares, pontes rolantes, plataformas, componentes
MECANICOS VMec 134 AP . DIN ST 52 0.22 Max = 1.60 Max ' 0.025 Max ' 0.010-0.030 - - - - - - - 140HB Min. B EDERELA P il aR UEE FERR SIElED @ G RIS, AGUA mecanicos usinados para a |ngustrllg automotiva, mecanica petrolifera. Fabricagao
de circuitos e vasos de pressao (cilindros, tanques).
Aco de baixa liga, temperavel em 6leo, de boa usinabilidade e média tempera- i ) - T - - -
P20 VP20A | 0.28-0.40 | 0.60-1.00 | 0.030 Max | 0.20-0.80 | 1.40-2.00 | 0.30-0.55 | 0.70-1.00 - - - . 280-320HB. | biidade. Em fungao do processo de fabricagdo apresenta polvidade ¢ dureza | OLEQ | 't o 0e9%S dmensdes para fjegAo de pisticas ¢ fundigao sob pressio
uniforme. '
AGO PARA MOLDE e - o . . -
Aco inoxidavel martensitico, magnético, temperavel, resistente a corrosao. Apre- i
INOX 420 VC 150 0.30-0.40 | 1.00 Max | 0.040 Max | 0.030 Max | 1.00 Max | 12.00-14.00 - 1.00 Max - - - 260HB Max. senta boa resisténcia ao desgate em temperaturas de até 500°C e boa aptidao OLEO Moldes de grandes dimensdes para injegao de plasticos corrosivos e abrasivos.
a0 polimento.
Aco ligado ao cromo-molibdénio-vanadio, de alta tenacidade, alta temperabilida- ) Ferramentas para injego e extrusdo a quente de metais, matrizes para forjamento
VH13 AISI H13 0.32-0.45 1 0.20-0.50 | 0.030 Max | 0.030 Max | 0.80-1.20 | 4.75-5.50 1.10-1.75 | 0.25 Max | 0.80-1.20 - 0.60 Max 235HB Max. | de, grande resisténcia ao amolecimento pelo calor e ao choque térmico. Apresenta | OLEOQ 2 quente. moldes bara iniecio de plasticos. aluminio. zamak. &ie
boa resisténcia ao desgaste en temperaturas elevadas e 6tima usinabilidade. a ' P Ie¢ P ’ ' T
LD Aco ligado ao cromo-niquel-molibdénio, utilizado para trabalho a frio ou a quente 2 b LA [ I )G US 5 G I o LW o L O L
TRABALHO A VMO WNr 1.2714 | 0.50-0.60 | 0.65-0.95 | 0.030 Max | 0.030 Max | 0.10-0.40 | 1.00-1.20 0.45-0.55 |1.50-1.80 | 0.070-0.12 - - 260HB Max. cgm r?]édia e go desgasts ¢ ()tyima tenaci%ade g ' OLEO a quente, ferramentas para extrusao de tubos, ferramentas para prensagem de
QUENTE ' pegas, etc.
Aco ferramenta cromo-niquel-molibdénio, que em funcéo da sua elevada tenaci- i ) ) ) ) . )
VCO WNr 1.2721 | 0.45-0.55 | 0.45-0.55 | 0.035 Max | 0.035 Max | 0.15-0.35 | 0.90-1.20 0.50 Max | 3.00-3.50 - - - 240HB Max. dade e boa resisténcia ao calor pode ser utilizado tanto para trabalho a frio quanto OLEO Ma}[r!zes [E1E) .egtarppzna ?lfn.o I TSR B TS G5 LR 2 qUaTE,
2 quente. matrizes para injecao de plasticos, etc.
Aco para trabalho a frio com alto grau de indeformabilidade, elevada temperabili- | Ferramentas de grandes rendimentos para estampagem, puncées, matrizes, fer-
VC 131 AISI D6 1.90-2.30 | 0.20-0.60 | 0.030 Max | 0.030 Max | 0.20-0.60 | 11.00-13.00 - - - - 0.60-1.10 255HB Max. dade alta resisténcia mecanica e boa tenacidade. A adigao de tungsténio conferea | OLEO/AR | ramentas para trabalhar madeiras, facas, cilindros para laminagao a frio, calibra-
este aco uma alta resisténcia ao desgaste e boa reten¢ao de corte. dores etc.
390 do tipol in(éeformévell com aIt(zjtzor (2\6 carbo(;]o & cromo, ata (rjesisténcia a Ferramentas com exigéncia de alta tenacidade, matrizes para estampos de gran-
esgaste. alta dureza e alta tenacidade. Apropriado para matrizes de estamparia 2 . ~ ) ’ ) N
VD2 AISI D2 1.40-1.60 | 0.20-0.60 | 0.030 Max | 0.030 Max | 0.10-0.60 | 11.00-13.00 | 0.70-1.20 | 0.40 Max | 0.50-1.10 - - 255HB Max. de grande porte ou em ferramentas onde hé necessidade de revestimento com OLEO gtecs dimensdes, rolos laminadores de roscas, matrizes de cunhagem, puncoes
AGO PARA composto de titanio. :
TRABALHO A FRIO Ago de extraordinaria tenacidade, média resisténcia ao desgaste. Apresenta ex- ) Ferramentas de cortes (matrizes e puncdes) para processamento de placas. Pun-
Vw3 AISI $1 0.40-0.55 1 0.10-0.40 | 0.030 Max | 0.030 Max | 0.80-1.20 | 1.00-1.80 - - 0.15-0.30 - 0.15-3.00 |  230HB Max. | celentes resultados onde a resisténcia ao choque e a fadiga sao as principais| OLEQ | oes e laminas de tesouras para trabalho a frio, ferramentas postigas para equipa-
exigéncias. mentos pneumaticos, cunhagem e gravacoes, talhadeiras, etc.
Ao para abao a o de médi g, temperdvl om 0o 0 do babe deormagao. || ca SRR A CREERE A PEORE SRR FRE R
VND AISI 01 0.90-1.10 | 1.05-1.35 | 0.030 Max | 0.025 Max | 0.20-0.40 | 0.40-0.60 - - 0.050-0.15 - 0.40-0.65 220HB Max. feomsst;]olaall}zi;gzliﬁtde:dcéa a abrasao, aliada a boa tenacidade. No estado recozido OLEO ¢ também indicado para pinos de guia, roletes para laminar roscas, estampos e
’ matrizes em geral, instrumentos de medic&o, como calibres, padroes, réguas, etc.
) Aco rapido, ligado ao molibdénio, vanadio e tungsténio; que em fungéo do balan- OLEO/ Machos, brocas, espirais, brochas, alargadores escariadores, fresas de todos 0s
ACO RAPIDO YW M2 AISI M2 0.84-0.92 0.10-0.40 0.025Max 0.025 Max = 0.10-0.40  3.80-4.50 4.80-5.50 - 1.70-2.20 - 5.80-6.80  250HB Max.  ceamento quimico apresenta alta temperabilidade, tenacidade alta resisténcia a0 BANHO DE  tipos, serras para metais, ferramentas para abertura de roscas e para conforma-
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